
PIPE-SIZING-TECHNOLOGIE

PIPE SIZER
PRÄZISE ROHRKALIBRIERUNG.  

300 % MEHR UMSATZ.
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Der PIPE SIZER unserer PST Series ist die weltweit 

erste Maschine, die hochpräzises Messen und 

Richten von Großrohren in einer Anlage vereint. 

Das 360°-Laser-Messsystem erfasst die Rohrin-

nengeometrie mit höchster Genauigkeit, während 

eine speziell für die Rohrverarbeitung entwickelte 

Software die Parameter für das präzise, gere-

gelte Richten berechnet.

Mit dem PIPE SIZER reduzieren Sie Ihre Kalib-

rierzeit um bis zu 80 %, steigern den Tages-

Output und Ihren Umsatz auf das Dreifache und 

erreichen Ihren Return on Investment bereits 

mit dem ersten Großauftrag – mit höchster 

Präzision und Qualität für anspruchsvollste Anfor-

derungen in der Rohrbearbeitung.

Wenn Ihre Wettbewerber pro Tag 20 

Rohre liefern und Sie 60 – dann ist das 

nicht nur Effizienz, sondern Marktfüh-

rung. Mit dem PIPE SIZER heben Sie 

sich technologisch und wirtschaftlich 

vom Rest der Branche ab.

LASERGESTÜTZTES 
KALIBRIEREN
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1. 2. 3. 4.MESSEN

Das vorne am PIPE SIZER  

integrierte 360°-Laser-Mess-

system wird in das Rohr ge-

fahren und erfasst dabei die 

Geometrie der Rohrinnenwand.

AUSWERTEN

Aus den Messergebnissen 

berechnet die Software die 

Vorgabewerte für die Spreiz-

segmente und übermittelt  

sie an die Prozesssteuerung. 

RICHTEN 

Je nach der Position des kleins-

ten Rohrinnendurchmessers 

werden die Spreizsegmente 

ausgefahren und das Rohr 

punktuell gerichtet, wobei die 

Materialeigenschaften nahezu 

unverändert bleiben.

MEHR PRODUKTIVITÄT
OPTIMALE RUNDHEIT IN 15 MINUTEN

Zum Video:

WIEDERHOLEN

Nach Abschluss des ersten  

Sizing-Prozesses wird das 

Rohr erneut vermessen. An-

hand der dabei generierten 

Konturdaten berechnet die 

Software den Rückfederungs-

wert des Rohrmaterials  

und berücksichtigt ihn in  

den nachfolgenden Sizing- 

Prozessen. So werden die  

individuellen Materialeigen-

schaften jedes Rohres für  

die zielgerichtete Kalibrierung 

genutzt.

Diese Vorgänge werden  

wiederholt, bis sich die ge-

wünschte Innenkontur einstellt. 

Unsere Kunden bestätigen das 

Erreichen der Ziel-Ovalität in 

durchschnittlich 15 Minuten.
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Der an der Vorderseite des PIPE SIZING TOOLS angebrach-

te, patentierte 360° CIRCUMFERENCE LASER vermisst die 

Innenkontur der Rohre berührungslos und erzeugt so das 

vollständige 2D-Abbild des Rohrinneren.

Das Messsystem arbeitet nach dem Laser-Triangulations-

prinzip: Ein im Messkopf angebrachter Laser projiziert eine 

Linie auf die Innenwand des Rohres. Die Kamera, die sich 

ebenfalls im Messkopf befindet, erfasst die Kreislinie mit bis 

zu 3.200 Messpunkten über den gesamten Rohrumfang.

Dies entspricht einer Winkelauflösung von rund 0,11°. Die 

Software berechnet den Abstand von der Rohrachse zur 

Rohrinnenwand und setzt daraus die Innenkontur des Roh-

res zusammen. Die Wiederholgenauigkeit des 360° CIRCUM-

FERENCE LASER beträgt 0,3 % des Messbereiches. 

MEHR GENAUIGKEIT
DER 360° CIRCUMFERENCE LASER

FILTER KAMERARINGLASERPRISMA
KAMERA-
FENSTER
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Gemäß Definition ist die Ovalität die Diffe-

renz zwischen dem größten und kleinsten 

Durchmesser in einer Ebene. Hierbei gilt, je 

höher die Anforderung an die Rundheit, des-

to präziser muss gemessen werden. Außer-

dem gewährleistet das Laser-Messsystem 

höchste Reproduzierbarkeit und die lücken-

lose Dokumentation des Prozesses. 

PRÄZISE 
INLINE-MESSUNG 
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Die von DANGO & DIENENTHAL entwickelte 

Softwarelösung für das 360°-Laser-Mess-

system ist speziell auf die Rohrindustrie 

zugeschnitten.

ANFORDERUNGSSPEZIFISCHE  
LÖSUNG

Unsere Software bietet Funktionen wie die 

automatische Mittelpunktkorrektur und 

die Anpassung des Lasers an die Ober-

flächeneigenschaften der Rohrinnenwand. 

Darüber hinaus sind die Erfassung des 

Soll-, Minimal- und Maximaldurchmessers 

sowie der Ovalität verfügbar. Das Aus-

blenden der Schweißnaht wird ebenfalls 

berücksichtigt.

UNTERBRECHUNGSFREIER BETRIEB

Die Offline-Programmierung ermöglicht die 

Vorbereitung nachfolgender Aufträge und 

stellt somit einen unterbrechungsfreien 

Betrieb sicher.

LÜCKENLOSE DOKUMENTATION

Mit der automatisierten und präzisen 

Messwerterfassung erhalten Sie eine 

vollständige und verlässliche Dokumen-

tation für Audits, Zertifizierungen und 

Nachhaltigkeitsnachweise – und sparen 

Zeit und Kosten im Prüfprozess.

Alle vom 360°-Laser-Messsystem erfass-

ten Geometriedaten stehen in Form von 

TXT-, HTML- oder CSV-Dateien zur Verfü-

gung und können zur Optimierung interner 

Prozesse an übergeordnete Systeme 

übertragen werden.

PRÄZISE INLINE-MESSUNG

Das laserbasierte optische Vermessungssystem 

vermisst die Innenkontur der Rohre berührungs-

los und erzeugt so das vollständige 2D-Abbild des 

Rohrinneren in verschiedenen Tiefen.

Das Messsystem arbeitet nach dem Laser- 

Triangulationsprinzip: Der Laser projiziert eine 

Linie auf die Innenwand des Rohres. Zwei Kame-

ras, die sich im Messkopf befinden, erfassen 

die Kreislinie mit bis zu 1.080 Messpunkten über 

den gesamten Rohrumfang. Das entspricht einer 

Winkelauflösung von rund 0,33°. 

Die Software ermittelt den Abstand zwischen  

der Rohrachse und der Rohrinnenwand und stellt  

daraus die Innenkontur des Rohres zusammen. 

Das 360°-Laser-Messsystem sorgt dabei für eine 

äußerst hohe Wiederholgenauigkeit. Darüber  

hinaus garantieren die erfassten Daten eine voll-

ständige Dokumentation des gesamten Prozesses.

MINIMALE OVALITÄT

Ovalität bezeichnet die Differenz zwischen dem 

größten und dem kleinsten Durchmesser in 

einer Ebene. Je höher die Anforderungen an die 

Rundheit, desto präziser muss gemessen und 

geformt werden. 

Durch modernste Lasermesstechnik  

erfasst der PIPE SIZER die Rohrgeometrie 

mit höchster Genauigkeit und stellt sicher, 

dass Qualitätsvorgaben zuverlässig einge-

halten werden. Der PIPE SIZER erreicht 

eine Ovalität von ≤ 2,0 mm.

MEHR GENAUIGKEIT
DAS 360°-LASER-MESSSYSTEM

DIE D&D PIPE SIZING SOFTWARE

MEHR 
KONTROLLE
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MEHR EFFIZIENZ
MAXIMALER OUTPUT

Mit einer Doppelanlage aus zwei gegenüberliegen-

den PIPE-SIZER-Einheiten lassen sich beide Rohr-

enden gleichzeitig vermessen und anschließend 

ebenfalls gleichzeitig kalibrieren. Die Bearbei-

tungszeit wird somit nicht nur halbiert, sondern 

zusätzlich um die sonst erforderliche Zeit für das 

Wenden des Rohres verkürzt.

DANGO & DIENENTHAL liefert auf Wunsch auch 

ein Rohrhubsystem sowie die erforderliche 

Programmierung für eine nahtlose Integration in 

Ihren Produktionsprozess.

Zusätzlich zur Sizing-Funktion, bei der das  

Rohrinnere punktuell gerichtet wird, kann der 

PIPE SIZER um eine Option zum kontrollierten 

Expandieren erweitert werden. Ein schnelles  

Umrüsten der Werkzeuge ermöglicht den flexiblen 

Wechsel zwischen Sizing- und Expander-Funktion 

bei unterschiedlichen Rohrdurchmessern.

TECHNISCHE DATEN

PIPE SIZER (PST SERIES)

Rohrinnendurchmesser 276–1.016 mm

Max. Rohrwandstärke 50 mm

Zylinderkraft (max. 280 bar) 13 MN

Sizing-Tiefe 10–300 mm

Erreichbare Ovalität ≤ 2 mm

Rohrarten Lineare Rohre, Rohrbögen

Rohrtypen Vollmaterial, CRA/Clad, HSAW/SSAW, LSAW, ERW, HFW, SMLS

ROHRHUBSYSTEM MIT AUTOMATISCHER  
MITTELPUNKTKORREKTUR

SIZEN VON ROHRENDEN
(OPTIONAL MIT EXPANDER-FUNKTION)
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MEHR VORTEILE

DREIFACHER UMSATZ BEI 
GLEICHEN FIXKOSTEN.

Mit dem Wegfall des aufwendigen 
Wechsels zwischen Messanlage und 
Kalibrierpresse beschleunigen Sie 
Ihren Fertigungsprozess, reduzie-
ren Kranzeiten und steigern Ihren 
Produktionsoutput um bis zu 300 %.

KÜRZERE PROJEKTLAUFZEITEN. 
FRÜHERE ZAHLUNGSEINGÄNGE. 
MEHR AUFTRÄGE.

Mit effizienteren Prozessen sind 
Sie in der Lage, schnell auf Markt-
anforderungen zu reagieren. Sie 
bieten Ihren Kunden deutlich kürze-
re Lieferzeiten und erhöhen gleich-
zeitig Ihre Profitabilität.

OPTIMALE RUNDHEIT MIT  
EINER OVALITÄT VON ≤ 2 MM.

Mit der präzisen, kontinuierlichen 
Messung stellen Sie sicher, dass 
Ihre Rohre passgenau gefertigt  
und ohne Ausschuss fehlerfrei  
verschweißt werden können.

VERBESSERTE PROZESS- 
KONSISTENZ. HÖHERE  
PLANUNGSSICHERHEIT.  
WENIGER NACHARBEIT.

Mit automatisierten Prozessen 
stellen Sie sicher, dass Ihre Rohre 
immer dieselbe hochwertige Quali-
tät aufweisen und Nacharbeiten, 
inkl. damit verbundener Kosten, auf 
ein Minimum reduziert werden.

AMORTISATION INNERHALB 
VON EINEM MONAT.

Mit schnelleren Prozessen, Kosten-
senkungen und optimierten Abläu-
fen erreichen Sie den Return on 
Investment schon mit dem ersten 
Großauftrag.

FORMKORREKTUR  
OHNE UNTERBRECHUNG  
DES PROZESSFLUSSES.

Mit der Formkorrektur durch den 
PIPE SIZER stellen Sie sicher, dass 
der Prozessfluss nach der zerstö-
rungsfreien Prüfung nicht unter-
brochen wird und Durchlaufzeiten 
deutlich verkürzt werden.

IHR ZUVERLÄSSIGER 
PARTNER

DEM WETTBEWERB VORAUS

DANGO & DIENENTHAL HEAVY INDUSTRIES MACHINES

	 Hagener Straße 103  
	 57072 Siegen
	 Deutschland

	 +49 271 401-4000
	 contact@dango-dienenthal.de
	 www.dango-dienenthal.de



WWW.DANGO-DIENENTHAL.DE

SCHMIEDE- &  
HANDHABUNGSTECHNOLOGIE

	 Schmiedemanipulatoren

	 Transportmanipulatoren

	 Drehtische 

	 Schwerlastroboter

	 Materialhandhabungssysteme

	 Wärmebehandlungsanlagen 

	 Blockausdrücker

TECHNOLOGIE FÜR REDUKTIONSÖFEN

	 Chargiermaschinen

	 Stocher- & Verteilmaschinen

ABSCHLACKTECHNOLOGIE

	 Abschlackmaschinen

	 Kippstühle

FILTERTECHNOLOGIE

	 Automatische Filter

	 Manuelle Filter

	 Separatoren

TECHNOLOGIE FÜR  
DIE ROHRINDUSTRIE

	 Pipe Sizer

	 Expander

Es ist unser Anspruch, das MEHR zu erarbeiten, mit dem unsere Kunden in ihrem Markt

erfolgreich sind. Auch unter herausfordernden Betriebsbedingungen arbeiten unsere

Maschinen mit höchster Präzision. Ihr MEHR an Robustheit macht sie in der Produktion

tagein, tagaus hoch verfügbar und trägt somit entscheidend zu den effizienten

Produktionsabläufen unserer Kunden bei.

Unser Lieferspektrum umfasst:

MADE FOR MORE


