
锻造与转运技术

自由锻
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自由锻是最具挑战性的金属成型方法之一，作为

一家专用机器制造商，我们几十年来一直致力于

此。

我们的锻造和转运操作机始终遵循规定的参数，

为锻件的精确制造、轮廓闭合、最小锻造余量奠

定了基础。我们的机器高度集成到用户的数字环

境中，以确保所有数据文档的完整。

对我们的客户来说，这意味着更高的工艺可靠性

和最大的生产力。

介绍

锻压生产线必须能够实际遵循

精心制定的锻造计划。操作机的

精度、速度和可靠性在这里起着

至关重要的作用：它们使锻件能

够在正确的时间和正确的方向

进入压力机。

拉尔夫 雷赫，雷赫工程公司

更高的工艺可靠性
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SSM系列轨道式锻造操作机是专门为锻造具有

挑战性的工件而开发的。

这些操作机的夹钳在长期内具有很高的动作精

度，确保锻件始终精确定位在压机中。这使得锻

造具有最小的余量。因此，在随后的工艺阶段中

所需的后续加工明显减少。

生产率的提高使机器的摊销速度更快，从长远来

看，锻造利润更高。

优势一览

	 快速及精确定位

	 长期高精度 

	 减少后续返工

	 轮廓闭合且可重复制造的锻件

	 低维护带来高可用性

	 通过提高锻造生产线的生产率获得高产量

更精确
轨道式锻造操作机

SSM系列 SSM系列
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细节总览 技术参数

SSM系列 从 至

夹持力 10 kN 4,500 kN

夹钳扭矩 20 kNm 17,500 kNm

块式夹钳夹持范围 550 mm 4,000 mm

盘式夹钳夹持范围 800 mm 6,000 mm

夹钳向上行程位置 1,500 mm 7,000 mm

驱动功率 55 kW 2,840 kW

设计

SSM系列采用独特的一体化系统，其行走驱动

和夹钳彼此刚性连接，能够实现高加速度和对行

走驱动的精确控制。

驱动

SSM系列液压系统的设计使行走和夹钳驱动

能够同步进行多次重叠运动。当操作机仍在运

动时，夹钳已经被带到正确的位置。这样可以在

每次锻压中节省宝贵的时间。

可选的能量回收系统(ERS)也使SSM系列特别

节能。制动能量被回收并可重复用于后续运动。

组合性

当两个相对的操作机同步操作时，锻造生产线可

实现最大生产率。尤其是长锻件和重型锻件，不

会发生偏斜，也无需进一步的尺寸调整。

根据需要，轨道式锻造操作机也可以同无轨锻造

操作机组合使用。

SSM系列的轨道锻造操作机在压机中精确定位锻件，从而实现一次又一

次最佳变形。

执行轴

	 平行升降

	 上下摆动（倾斜）

	 夹钳旋转，顺时针/逆时针

	 夹钳打开、闭合

	 左右水平平移

	 左右水平摆动

	 前后行走

SSM系列
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MSM系列的无轨锻造操作机是最灵活的解决

方案，用于在压机或锻锤下处理锻件、装载和卸

载加热炉以及在加热炉和锻造单元之间运输锻

件。

它们针对锻造厂的恶劣操作条件进行了优化，并

专为高温操作而设计。

优势一览

	 紧凑的设计

	 极高的夹持能力

	 钢锭的精确定位

	 高加速度值和终端速度

	 低维护带来高可用性

	 通过提高锻造生产线的生产率获得高产量

更多灵活性
无轨锻造操作机

MSM系列 MSM系列
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MSM系列 从 至

夹持力 4 kN 1,500 kN

夹钳扭矩 6 kNm 3,000 kNm

块式夹钳夹持范围 300 mm 2,650 mm

盘式夹钳夹持范围 800 mm 5,200 mm

夹钳向上行程位置 1,200 mm 5,100 mm

驱动功率 15 kW 800 kW
设计

MSM系列非常紧凑的设计使其能够在锻造车间

中有限空间中使用，位于中央的后轮使其具有良

好的机动性。

驱动

用于行驶和旋转驱动的高动态液压马达可实

现高加速度值和最高速度。液压系统非常强

大，所有轴都可以同时移动。

大多数MSM通过电缆连接供电。如果在多个独

立通道中使用，建议使用柴油或燃气驱动。

组合性

MSM可以单独操作，也可以与轨道式操作机协

同操作。如果组合使用，它将同步跟随轨道式操

作机的运动。这确保了最佳精度，尤其是在长锻

件和重型锻件的情况下。

MSM系列无轨锻造操作机结构紧凑、速度快、操作方便。这意味着加热

炉和锻压机之间的处理时间更短，中间加热阶段更少，辅助工艺时间更

短，因此总生产时间更短。

MSM系列

细节总览 技术参数

执行轴

	 平行升降

	 上下摆动（倾斜）

	 夹钳旋转，顺时针/逆时针

	 夹钳打开、闭合

	 左右水平平移

	 左右转向

	 前后行走
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MTM系列的无轨装取料机设计用于在锻造车

间和工厂内转运锻件。

它们适用于钢锭、板坯、坯料和环的转移，

例如用于装载和卸载加热炉，以及在加热炉

和成型装置之间快速运输锻件。

MTM系列的特点是高夹持能力与极高的夹持范

围相结合。

优势一览

	 高夹持力

	 高夹持范围

	 紧凑设计

	 灵活性

	 高等级的安全性

	 低维护带来高可用性

更快速
无轨装取料机

MTM系列 MTM系列
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MTM系列 从 至

夹持力 3 kN 600 kN

夹钳范围 1,800 mm 4,700 mm

块式夹钳夹持范围 300 mm 1,500 mm

盘式夹钳夹持范围 500 mm 4,000 mm

夹钳向上行程位置 1,500 mm 4,250 mm

驱动功率 15 kW 330 kW

设计

与叉车相比，MTM系列具有明显更高的夹

范围。例如，这种钳子甚至可以触及室式炉

远端的锻件。

MTM系列还专门为高温环境的条件而设计：

所有重要部件都位于远离热源的位置，并免

受热辐射。

此外，它的设计非常紧凑，即使在有限空间

也能使用。 

驱动

这些机器可配备柴油、汽油或电动液压驱动器，

也可配备电池驱动器。

 

夹钳多样性

根据使用情况，我们为机器配备了不同的连杆

系统和夹钳设计。

例如，对于自由锻，我们提供块钳、圆盘钳、

头钳或翻转钳。

MTM系列的无轨装取料机比起重机更快，比叉车更高效。此外，它们是专

门为在锻造环境中操作而设计的。

MTM系列

细节总览 技术参数

执行轴

	 平行升降

	 上下摆动（倾斜）

	 夹钳旋转，顺时针/逆时针

	 夹钳打开、闭合

	 左右水平平移

	 左右转向

	 前后行走
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更独立

我们提供三种形式的转台

移动式

当锻件横向交付到操作机时，转台移动到操作机

的行进路径中，旋转并移回其停放位置。

回转式

转台安装在压机的侧面，并回转到操作机的行进

路径中，稍后再次返回。

升降式

升降式转台嵌在锻造车间的地面上。需要时将其

升高，然后再次降低。

优势一览

	 更短的转运时间

	 钢锭的快速定向 

	 快速转移至操作机

	 高架起重机的高可用性

	 高等级的安全性

转台缩短了自由锻过程中的转运时间，使锻造过程更加独立于桥式

起重机的可用性。结果：锻造计划得到了可靠的执行。

转台 转台
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负载感应

无轨锻造操作机和无轨装取料机(MSM和

MTM系列)的负载感应控制可精确地使液压

系统的功率适应当前的需求。这使得在给定的

时间只提供油缸和电机所需的能量。

更高的能源效率 能量回收

轨道式锻造操作机的可选能量回收系统

(ERS)存储制动过程中的能量，并在加速和

移动时再次将其提供给液压系统。

由于行走驱动器是机器最强大的驱动器，该

系统显著降低了SSM系列的连接负载。通过

这种方式，ERS将低能耗与我们操作机的一

体化系统的高精度相结合。我们的操作机的高精度和高速度显著提高了生产效率。此外，非传

统的驱动器可保护宝贵的资源。

使用新一代SSM系列的能量回收系统(ERS)，在制动过程中，用于加

速和移动机器的能量最多可回收70%。

行走速度 | 电机吸收量

能量流

时间 (t)

加速及匀速运动中的 
能量消耗

减速中的能量回收

电机吸收量行走步进

资源 资源

时间 (t)
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更多可用性

D&D远程连接

D&D远程连接服务是您的机器的完美补充，以

确保平稳运行。

通过云解决方案，我们可以直接接访问您的在

现场的DANGO&DIENENTHAL机器。许多故

障可以快速解决，您的系统可以在尽可能短的

时间内恢复运行。

D&D远程连接包括

	 更多的协助

	 通过增强现实技术提供数字支持

	 更多的监控

	 监控机器的维护状态（预防性/预测性维护）

	 更多的备件

	 数字备件目录

我们的工作并没有随着调试的成功而结束。之后，我们也可以为客户

提供售后服务，以确保我们机器的长期性能。

维护友好型设计

许多设计细节使我们的机器非常便于维护。例

如，与其他锻造操作机制造商不同，我们使用

中央控制块。这使得所有重要的液压功能都易

于接触，维护工作也大大简化。

高度的维护友好性，再加上极高的耐用性，最终

降低了机器使用寿命内的总体运营成本（总体拥

有成本较低）。

在机器的整个使用寿命内

因为我们知道我们的机器在最具挑战性的条件

下运行，可靠的客户服务始终是我们的首要任

务。我们经验丰富的员工会协助您有关维护和维

修、改装和改造的所有问题。

附件

我们还提供其他产品，如润滑脂、过滤器、

阀门、软管、车窗玻璃、轮胎等。由于有好

的供应商和高采购量，我们能够以有竞争力

的价格提供这些产品。高库存水平也使得在

短时间内交付成为可能。

操作与维护 操作与维护
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工作安全 轨道式锻造操作机

我们的SSM系列具有特殊的安全控制：在机

器的设置和维护过程中使用“启用开关”。

如果将其从固定装置上拆下，则机器只能以

较低的速度进行操作。

因此，在机器内部工作的维护人员可以确信，

没有人会意外激活其他功能。

其结果是：机器操作员和附近人员的安全水

平很高。

无轨操作机

我们的MSM和MTM系列配备了一个封闭的、

符合人体工程学设计的驾驶舱。它的防护外

壳和安全玻璃使其免受高温和噪音的影响。

视觉系统，如带障碍物检测的横向和后视摄

像头或270°“鸟瞰”摄像头系统，可确保最

佳视野。

投影在车间地板上的“蓝点”警告接近机器

的人。

各种标准和可选设备可确保最大的工作安全。

工作安全 工作安全

启用开关 侧面/后视摄像头 270°“鸟瞰”摄像系统 蓝点驾驶舱免受高温和噪音的影响
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工作中 工作中



WWW.DANGO-DIENENTHAL.COM

锻造与转运技术

	 锻造操作机

	 装取料机

	 转台 

	 重型机器人

	 材料转运系统

	 工具更换装置 

	 铸锭推出器

还原炉  
工程技术

	 装料机 

	 捣炉机

扒渣技术

	 扒渣机

	 翻包机

过滤技术

	 自动与手动过滤器

	 分离器

管道工业 
技术

	 管道尺寸测定器

	 胀形机

我们的目标是提供更多，使我们的客户能够在他们的市场上取得成功。即使在恶劣的操作

条件下，我们的机器也能以最高的精度工作。它们在生产中更耐用，日复一日，使其具有

高可用性，并对我们客户的高效生产流程做出了至关重要的贡献。

我们的产品包括：

提供更多


