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MAGGIORE
AFFIDABILITÀ DEI
PROCESSI

La cosidetta forgiatura in forma libera è uno dei 

metodi di modellazione dei metalli più impegnativi, 

alla quale noi (come produttori di macchine spe-

cializzate) ci dedichiamo da decenni.

Così i nostri manipolatori per la forgiatura e il 

trasporto sono la base per garantire che i pezzi 

forgiati vengano prodotti con precisione, con sa-

gome precise e con tolleranze minime e che tutti 

i parametri vengano mantenuti in ogni momento. 

Le nostre macchine sono profondamente inte-

grate nel sistema dei dati degli utenti, in modo da 

garantire una documentazione completa di tutti i 

dati.

Per i nostri clienti, questo significa: MAGGIORE 

affidabilità del processo e quindi massima pro-

duttività.

PREFAZIONE

Una linea di presse deve essere in grado  

di rispettare effettivamente un piano di  

forgiatura accuratamente preparato.  

La precisione, la velocità e l’affidabilità dei 

manipolatori giocano un ruolo decisivo in 

questo caso: fanno sì che il pezzo forgiato si 

trovi nella pressa al momento giusto e  

con l’orientamento corretto.

RALF RECH, UFFICIO TECNICO RECH
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I manipolatori per forgia su rotaie della Serie 

SSM sono stati sviluppati appositamente per la 

forgiatura di pezzi da lavorare complessi.

L’elevata precisione del movimento della pinza 

nel tempo è la garanzia che i pezzi forgiati 

vengano sempre posizionati esattamente nella 

pressa. Questo permette di forgiare con tolle-

ranze di lavorazione minime. Nelle fasi successive 

del processo, la necessità di rilavorazione per 

asportazione di trucioli è significativamente 

minore.

L’aumento di produttività che ne consegue porta 

a un più rapido ammortamento della macchina e, 

a lungo termine, a maggiori profitti per la forgia.

VANTAGGI IN SINTESI

	 Posizionamento preciso e veloce

	 Elevata precisione di lunga durata

	 Poche rilavorazioni per asportazione  

	 di trucioli 

	 Pezzi forgiati sagomati in modo preciso e  	

	 riproducibili

	 Ridotte necessità di manutenzione e quindi  	

	 elevata disponibilità del manipolatore

	 Elevata resa grazie all ’aumento della  

 	 produttività della linea di forgiatura

MAGGIORE PRECISIONE
MANIPOLATORI PER FORGIA SU ROTAIE

SERIE SSM SERIE SSM
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DETTAGLI IN SINTESI DATI TECNICI

SERIE SSM DA A

Portata 10 kN 4.500 kN

Momento di carico della pinza 20 kNm 17.500 kNm

Apertura pinza per blocchi 550 mm 4.000 mm

Apertura pinza per dischi 800 mm 6.000 mm

Posizione di sollevamento superiore della pinza 1.500 mm 7.000 mm

Potenza della trazione 55 kW 2.840 kW

COSTRUZIONE

L’esclusivo sistema a massa unica delle serie 

SSM, in cui la trazione per la traslazione e la 

pinza sono saldamente collegate l’una all ’altra, 

consente un’accelerazione elevata e una regola-

zione precisa della trazione di traslazione.

TRAZIONE

Il sistema idraulico della Serie SSM è stato proget-

tato in modo tale che la trazione di traslazione e 

della pinza possono eseguire diversi movimenti 

che si sovrappongono in modo sincronizzato.  

Ciò significa che le pinze vengono portate nella 

posizione corretta mentre il manipolatore è 

ancora in movimento. In questo modo, per ogni 

colpo della pressa si risparmia tempo prezioso.

Il sistema opzionale Energy-Recovery-System 

(ERS) rende la Serie SSM particolarmente effi-

ciente dal punto di vista energetico.

 

COMBINABILITÀ

Le linee di forgiatura raggiungono la massima 

produttività quando due manipolatori contrapposti 

lavorano in modo sincronizzato. In particolare, i 

pezzi forgiati lunghi e pesanti non si flettono e la 

successiva raddrizzatura diventa superflua.

I manipolatori su rotaie e quelli mobili posso-

no essere combinati tra loro a seconda delle 

esigenze.

I manipolatori per forgia su rotaie della serie SSM posizionano i pezzi da 

forgiare nella pressa in modo così preciso da ottenere colpo dopo colpo 

la trasformazione ottimale. 

ASSI DI MOVIMENTO

	 Sollevamento/abbassamento parallelo

	 Ribaltamento (inclinazione) su/giù

	 Rotazione della pinza a destra/a sinistra

	 Apertura/Chiusura della pinza

	 Spostamento laterale parallelo  

 	 a destra e a sinistra

	 Brandeggio laterale a destra/sinistra

	 Spostamento avanti/indietro

SERIE SSM
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I manipolatori per forgia mobili della serie MSM 

sono la soluzione più flessibile per la manipola-

zione e trasporto dei pezzi forgiati per la pressa 

o il maglio, il caricamento e lo scaricamento dei 

forni e il trasporto dei pezzi forgiati tra i forni e 

gli impianti per forgiare.

Sono adattati in modo ottimale alle difficili 

condizioni d’impiego nella fucina e sono stati 

progettati appositamente per il funzionamento 

in presenza di alte temperature.

VANTAGGI IN SINTESI

	 Costruzione compatta

	 Portata eccezionalmente elevata

	 Posizionamento preciso

	 Elevati valori di accelerazione e  

	 velocità massime

	 Bassa manutenzione e quindi  

	 alta disponibilità

	 Elevata rendimento grazie all ’aumento della  	

	 produttività della linea di forgiatura

MAGGIORE FLESSIBILITÀ
MANIPOLATORI PER FORGIA MOBILI

SERIE MSM SERIE MSM
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DETTAGLI IN SINTESI DATI TECNICI

SERIE MSM DA A

Portata 4 kN 2.500 kN

Momento di carico della pinza 6 kNm 7.000 kNm

Apertura pinza per blocchi 300 mm 3.200 mm

Apertura pinza per dischi 800 mm 6.000 mm

Posizione di sollevamento superiore della pinza 1.200 mm 5.400 mm

Potenza della trazione 15 kW 990 kW
COSTRUZIONE

La costruzione molto compatta della Serie MSM 

ne consente l’utilizzo anche in spazi ristretti, 

non rari nelle forge. La ruota posteriore posi-

zionata centralmente le conferisce un elevato 

grado di manovrabilità.

TRAZIONE

I motori idraulici altamente dinamici per la  

trazione per la traslazione e la rotazione rag-

giungono elevati valori di accelerazione e velocità 

massime. La parte idraulica è così potente da 

consentire la movimentazione di tutti gli assi 

simultaneamente.

La maggior parte degli MSM viene azionata  

elettricamente e alimentata mediante un cavo. 

Se lavorano in diverse campate, sono adatti i 

motori a Diesel o gas.

 

COMBINABILITÀ

Il MSM può lavorare da solo o in combinazione 

con un manipolatore su rotaia. Segue quindi i suoi 

movimenti in modo sincrono. Questo garantisce 

una precisione ottimale, soprattutto con pezzi 

forgiati lunghi e pesanti.

I manipolatori per forgia mobili della serie MSM sono compatti, veloci e 

maneggevoli. Ciò significa tempi di movimentazione tra il forno e la pressa 

ridotti, un minor numero di fasi di riscaldamento intermedie, tempi non 

produttivi ridotti e quindi tempi-cicli complessivamente più brevi.

ASSI DI MOVIMENTO

	 Sollevamento/abbassamento parallelo

	 Ribaltamento (inclinazione) su/giù

	 Rotazione della pinza a destra/a sinistra

	 Apertura/chiusura della pinza

	 Spostamento laterale parallelo  

	 a destra e a sinistra

	 Sterzare a sinistra/a destra

	 Spostamento avanti/indietro

SERIE MSM
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I manipolatori mobili per il trasporto della serie 

MTM gestiscono la manipolazione dei pezzi da la-

vorare nella forgia e nell‘area dello stabilimento.

Sono adatti per il trasporto di blocchi, bramme, 

pezzi grezzi ed anelli, ad esempio per il carica-

mento e lo scaricamento dei forni e per il tra-

sporto rapido di pezzi forgiati tra forni e unità 

di trasformazione.

La Serie MTM si distingue per la sua elevata 

capacità di carico e lo sbraccio straordinaria-

mente lungo.

VANTAGGI IN SINTESI

	 Elevata portata

	 Sbraccio straordinariamento lungo

	 Costruzione molto compatta

	 Flessibilità durante l‘utilizzo

	 Elevata sicurezza sul lavoro

	 Bassa manutenzione e quindi elevata  

	 disponibilità

MAGGIORE VELOCITÀ
MANIPOLATORI MOBILI PER TRASPORTO

SERIE MTM SERIE MTM
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DETTAGLI IN SINTESI DATI TECNICI

SERIE MTM DA A

Portata 3 kN 630 kN

Sbraccio della pinza 1.800 mm 6.000 mm

Apertura pinza per blocchi 300 mm 2.000 mm

Apertura pinza per dischi 500 mm 6.000 mm

Posizione di sollevamento superiore della pinza 1.500 mm 5.600 mm

Potenza della trazione 15 kW 330 kW

COSTRUZIONE

Rispetto ai carrelli elevatori, la Serie MTM ha un 

raggio di presa significativamente maggiore. 

Ciò consente alle pinze di raggiungere i pezzi in 

lavorazione nella parte posteriore dei forni a 

camera di grandi dimensioni.

Anche la serie MTM è stata progettata apposita-

mente per le condizioni degli impianti a caldo: tutti i 

componenti essenziali sono lontani dalle fonti di 

calore e protetti dalle irradiazioni termiche.

Inoltra, la loro struttura molto compatta ne 

consente l’utilizzo anche in spazi ristretti.

TRAZIONE

Le macchine sono disponibili con motore diesel, 

a gas o elettroidraulico, o in alternativa  

con una motorizzazione elettrica a batteria.

VARIANTI PINZE

A seconda dell’applicazione, dotiamo le macchine 

di diversi sistemi di leveraggio e tipi di pinza.

Per la forgiatura a forma libera forniamo,  

ad esempio, pinze per blocchi, pinze a becchi  

o piegevoli.

I manipolatori mobili della serie MTM sono più veloci delle gru e più  

economici dei carrelli elevatori. E sono progettati appositamente per  

il funzionamento nella forgia.

ASSI DI MOVIMENTAZIONE

	 Sollevamento/abbassamento parallelo

	 Ribaltamento (inclinazione) su/giù

	 Rotazione della pinza a destra/a sinistra

	 Apertura/chiusura della pinza

	 Spostamento laterale parallelo  

	 a destra e a sinistra

	 Spostamento avanti/indiertro

	 Sterzare a sinistra/a destra

SERIE MTM
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MAGGIORE INDIPENDENZA

Offriamo tavole rotanti in tre versioni:

TRASLABILE

Quando un pezzo da lavorare viene consegnato 

perpendicolarmente al manipolatore, la tavola 

rotante si sposta nel percorso di marcia del 

manipolatore, lo gira e torna in posizione di 

stazionamento.

GIREVOLE

La tavola è installata a lato della pressa e si gira 

verso l’ interno e poi successivamente di nuovo 

verso l’esterno del percorso di traslazione del 

manipolatore.

A SCOMPARSA

La tavola girevole pop-up è incassata nel pavi-

mento del capannone di forgiatura. Si solleva 

quando necessario e si abbassa di nuovo.

VANTAGGI IN SINTESI

	 Tempi di manipolazione brevi

	 Orientamento rapido dei pezzi da lavorare 

	 Trasferimento rapido al manipolatore

	 Elevata disponibilità/fruibilità del carroponte

	 Elevata sicurezza sul lavoro

Le tavole rotanti abbreviano i tempi di manipolazione durante la forgia-

tura a forma libera e rendono il processo di forgiatura meno dipendente 

dalla disponibilità/fruibilità dei carriponti. Il risultato: il programma di 

forgiatura viene rispettato in modo affidabile.

TAVOLE ROTANTI TAVOLE ROTANTI
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LOAD-SENSING

Il controllo load-sensing dei manipolatori mobili 

per la forgiatura e il trasporto (serie MSM e MTM) 

adatta la potenza dei sistemi idraulici con 

precisione alle esigenze attuali. In questo modo, 

viene fornita in ogni momento solo la quantità di 

energia necessaria per i cilindri e i motori.

MAGGIORE EFFICIENZA 
ENERGETICA

RECUPERO DI ENERGIA

Il sistema opzionale Energy-Recovering-System 

(ERS) per i manipolatori per forgia su rotaie 

immagazzina l’energia dei processi di frenatura 

e la mette a disposizione del sistema idraulico 

durante l’accelerazione e la traslazione.

Poiché la trazione per la traslazione è la trazio-

ne più potente della macchina, il sistema riduce 

significativamente la potenza allacciata delle 

macchine della Serie SSM.

L’ERS combina quindi un basso fabbisogno 

energetico con l’elevata precisione del sistema 

monomassa dei nostri manipolatori.L‘alta precisione e la velocità dei nostri manipolatori contribuiscono in 

modo significativo ad aumentare l‘efficienza economica. Le trazioni al-

ternative inoltre consentono di risparmiare risorse preziose.

L’Energy-Recovering-System (ERS) per la nuova generazione della  

serie SSM recupera in fase di frenata fino al 70% dell’energia utilizzata 

per l’accelerazione e la traslazione della macchina.

VELOCITÀ DI TRASLAZIONE | CILINDRATA DEL MOTORE

FLUSSO ENERGETICO

TEMPO (T)

TEMPO (T)

Consumo di energia in accelerazione e 
a velocità costante

Recupero di energia durante 
la decelerazione

Cilindrata del motorePasso di traslazione

RISORSE RISORSE
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MAGGIORE DISPONIBILITÀ

D&D CONNECT

Il portale di manutenzione D&D Connect è il 

complemento ideale per un funzionamento senza 

intoppi.

Una soluzione cloud ci permette di accedere alle 

vostre macchine DANGO & DIENENTHAL diretta-

mente in loco. Molti guasti possono essere risolti 

rapidamente e il vostro impianto può tornare in 

funzione in pochissimo tempo.

D&D Connect include:

	 MORE ASSIST

	 Supporto digitale attraverso  

	 Tecnologie Augmented-Reality

	 MORE MONITORING

	 Monitoraggio dello stato di manutenzione della 	

	 vostra macchina (Preventive/Predictive)

	 MORE PARTS

	 Catalogo dei ricambi in digitale

Il nostro lavoro non si esaurisce con la messa in marcia effettuata con 

esito positivo ma continuiamo a supportare i nostri clienti con soluzioni per 

garantire l‘efficienza delle nostre macchine a lungo termine. 

TIPO DI COSTRUZIONE PER UNA FACILE 
MANUTENZIONE

Molti dettagli progettuali facilitano la manu-

tenzione delle nostre macchine. A differenza di 

altri produttori di manipolatori per forgia, ad 

esempio, noi utilizziamo un blocco di comando 

centrale. Tutte le funzioni idrauliche essenziali 

sono quindi facilmente accessibili e gli interventi 

di manutenzione sono molto più semplici.

L’elevata facilità di manutenzione, unita all ’e-

norme robustezza, si traduce alla fine in una 

riduzione dei costi operativi totali per tutta la 

durata di vita delle macchine (basso „Total Cost 

of Ownership“).

PER TUTTA LA DURATA DI VITA  
DELLA MACCHINA

Poiché sappiamo che le nostre macchine lavorano 

nelle condizioni più difficili, un’assistenza affi-

dabile è sempre stata molto importante per noi. 

Collaboratori e collaboratrici esperti sono quindi 

a vostra disposizione per rispondere a tutte le 

vostre domande su manutenzione e riparazione, 

modifiche e retrofitting.

ACCESSORI

Da noi è possibile acquistare anche altri prodotti, 

come grassi lubrificanti, filtri, valvole, tubi fles-

sibili, vetri per finestre, pneumatici e molto altro 

ancora. Grazie alle buone fonti di approvvigiona-

mento e alle elevate quantità acquistate, siamo in 

grado di offrire questi prodotti a prezzi com-

petitivi. Un’ampia scorta a magazzino consente 

inoltre di effettuare consegne in tempi brevi.

FUNZIONAMENTO & MANUTENZIONE FUNZIONAMENTO & MANUTENZIONE
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MAGGIORE SICUREZZA MANIPOLATORI SU ROTAIE

La nostra serie SSM è dotata di uno speciale 

sistema di comando di sicurezza: durante l’adat-

tamento e la manutenzione della macchina viene 

utilizzato un “interruttore di abilitazione”. Quando 

viene rimosso dal suo supporto, il funzionamento 

è possibile solo a velocità ridotta.

In questo modo, il personale addetto alla manu-

tenzione che opera all ’ interno della macchina 

può essere sicuro che nessuno attivi per errore 

altre funzioni.

Il risultato: un elevato livello di sicurezza sia per 

i conducenti delle macchine che per le persone 

che si trovano nelle vicinanze.

MANIPOLATORI MOBILI

Le nostre serie MSM e MTM sono dotate di una 

cabina guida chiusa ed ergonomica. I rivesti-

menti protettivi e i vetri di sicurezza proteggo-

no anche dal calore e dal rumore.

Sistemi ottici come le telecamere per le mano-

vre laterali e di retromarcia con rilevamento 

degli ostacoli o il sistema di telecamere “Bird 

View” a 270° assicurano una visione d’insieme 

ottimale.

Il “Blue Spot”, proiettato sul pavimento del ca-

pannone, avverte le persone che si avvicinano 

alla macchina.

Un‘ampia gamma di varianti di equipaggiamento standard e opzionali  

garantisce la massima sicurezza sul lavoro.

SICUREZZA SUL LAVORO SICUREZZA SUL LAVORO

Interruttore di abilitazione Telecamera per le manovre     laterali/posteriori Sistema di telecamere “Bird View” a 270° Blue-SpotCabina operatore protetta da calore e rumore
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IN AZIONE IN AZIONE
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Il nostro obiettivo è sviluppare il DI PIÙ con cui i nostri clienti hanno successo nel loro 

mercato. Anche in condizioni operative difficili, le nostre macchine lavorano con la 

massima precisione. Il DI PIÙ nella loro robustezza le rende giorno dopo giorno altamente 

disponibili nella produzione, contribuendo in modo decisivo all ’efficienza dei processi 

produttivi dei nostri clienti.

La nostra gamma di fornitura comprende:

MADE FOR MORE




