
整圆技术

整圆机

CHN

精准的管道校准
营收增长300%
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我们PST系列的整圆机是世界上第一台将大
管道的高精度测量和整圆结合在一起的机
器。​
360°环形激光测量系统以最高精度测量管
道的内部几何形状，而专门为管道加工开发
的软件则计算参数，以实现精确、可控的整
圆。

使用整圆机，您可将校准时间缩短高达80%，​
日产量和收入提升三倍，并在首个大订单中
实现投资回报——同时以最高的精度和质量
满足最严苛的管道加工需求。

“当您的竞争对手每日交付20根管道，
而您交付60根时，这不仅是效率的体
现——更是市场领导地位的彰显。 
借助整圆机，您将在技术与经济层面领
先整个行业。”

激光辅助校准
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1. 2. 3. 4.测量
集成在整圆机前部的
360°环形激光测量系
统被移动到管道中，​
并记录内管壁的几何形
状。

评估
软件利用测量结果计算
成型工段的默认参数，
并将其传输至过程控
制系统。

整圆
根据管道最小内径所
处的位置，成型工段会
相应延伸并对管道进
行局部整圆，同时材料
性能几乎保持不变。

重复
在完成第一次整圆过
程后，再次测量管道。​
基于生成的轮廓数据，
软件计算管道材料的
回弹值，并将其纳入后

续的整圆过程。
由此，系统可基于每根
管道的独立材料特性
实现精准校准。
这些步骤将重复进行，

直至获得所需的内轮
廓形状。​
我们的客户证实，平均
仅需15分钟即可达成目
标圆度要求。

更高的生产率
15分钟内达到最佳圆度

请观看视频
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Der an der Vorderseite des PIPE SIZING TOOLS angebrach-

te, patentierte 360° CIRCUMFERENCE LASER vermisst die 

Innenkontur der Rohre berührungslos und erzeugt so das 

vollständige 2D-Abbild des Rohrinneren.

Das Messsystem arbeitet nach dem Laser-Triangulations-

prinzip: Ein im Messkopf angebrachter Laser projiziert eine 

Linie auf die Innenwand des Rohres. Die Kamera, die sich 

ebenfalls im Messkopf befindet, erfasst die Kreislinie mit bis 

zu 3.200 Messpunkten über den gesamten Rohrumfang.

Dies entspricht einer Winkelauflösung von rund 0,11°. Die 

Software berechnet den Abstand von der Rohrachse zur 

Rohrinnenwand und setzt daraus die Innenkontur des Roh-

res zusammen. Die Wiederholgenauigkeit des 360° CIRCUM-

FERENCE LASER beträgt 0,3 % des Messbereiches. 

MEHR GENAUIGKEIT
DER 360° CIRCUMFERENCE LASER

FILTER KAMERARINGLASERPRISMA
KAMERA-
FENSTER

9

Gemäß Definition ist die Ovalität die Diffe-

renz zwischen dem größten und kleinsten 

Durchmesser in einer Ebene. Hierbei gilt, je 

höher die Anforderung an die Rundheit, des-

to präziser muss gemessen werden. Außer-

dem gewährleistet das Laser-Messsystem 

höchste Reproduzierbarkeit und die lücken-

lose Dokumentation des Prozesses. 

PRÄZISE 
INLINE-MESSUNG 
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DANGO & DIENENTHAL公司
为360°环形激光测量系统开发
的软件解决方案，是专为管道
行业量身定制的。

定制化解决方案

离线编程可实现后续订单的预
先准备，确保生产连续运行。

完整的文档

通过自动化精准数据采集，您
可获得完整可靠的文档记录，
用于审计、认证和可持续发展
报告，同时节省检测流程的时
间与成本。

360°环形激光测量系统记录
的所有几何数据均支持TX-
T、HTML或CSV格式输出，并
可传输至上级系统，用于优化
内部工艺流程。

精准在线测量 

激光测量系统以非接触方式测量管
道内轮廓，并生成不同深度下的完
整管道内部二维图像。

测量系统基于激光三角测量原理
工作：激光器将一条线投射到管道
内壁上。测量头内的两台相机可捕
捉管道整个圆周上的环形激光线，
最高支持1,080个测量点，对应约
0.33°的角分辨率。

软件通过计算管道轴线与内壁的距
离来生成管道内轮廓。360°环形激
光测量系统可确保极高的重复性测
量精度，同时记录的数据能够实现
全过程完整追溯。

最小的椭圆度

椭圆度是指同一平面内最大直径与
最小直径之差。圆度要求越高，所需
的测量精度也越高。

采用先进的激光测量技术，整
圆机能够以最高精度捕捉管道
几何形状，并确保可靠满足质
量要求。​
整圆机可实现 ≤2.0 mm的椭圆
度

更高的精度
360°激光测量系统

更多的控制
D&D整圆机软件
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采用由两个相对的管道整圆单元组
成的双工位系统，可同步测量并校
准管道两端。由此不仅将处理时间
缩短一半，还省去了翻转管道所需
的额外时间。

DANGO & DIENENTHAL还提供管道
吊运系统及配套编程方案，确保与

您的生产流程实现无缝集成。​

除具备对管道内壁进行局部校准的
整圆功能外，整圆机还可选配柔性
扩管功能。​
通过快速更换工具，可灵活切换整
圆与扩管功能，适配不同管径需
求。

整圆机（PST系列）
管道内径 276–1,016 mm

最大管道壁厚 50 mm

油缸压力 (最大 280 bar) 13 MN

整圆深度 10–300 mm

可实现椭圆度 ≤ 2 mm

管道类型 直管，弯管
管道类别 实心材料、耐蚀合金复合管、螺旋/直缝埋弧焊管、直

缝埋弧焊管、高频电阻焊管、高频感应焊管、无缝钢管

带自动中心点校正功能的管道提升系统

管道端部整圆（可选配扩管功能）

更高的效率
最大输出

技术参数
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在固定成本不变的情况下，实现三倍
营收。

消除测量站与校准压机间耗时的切
换环节，可加速生产流程、减少起
重机使用时长，并使产能提升高达
300%。

缩短项目周期。 
更早实现收款。 
更多的订单。

通过更高效的流程，您能够快速响
应市场需求，在显著缩短客户交货
周期的同时提升企业盈利能力。

最佳圆度，椭圆度≤2mm。

通过精确、连续的测量，确保管道
制造完全符合规格要求，实现完美
焊接，杜绝次品。

提高工艺一致性。 
更高的规划可靠性。 
更少的返工。

通过自动化流程，您可以确保您的
管道始终符合相同的高质量标准，
并最大限度地减少返工的需要以及
相关成本。

1个月内快速摊销。

​​凭借更快的加工速度、更低的成本
及优化的工作流程，您在首批大订
单中即可实现投资回报。

在不中断工艺流程的情况下进行形
状校正。

通过整圆机的形状校正功能，可确
保无损检测后的工艺流程不受中
断，同时显著缩短生产周期。

DANGO & DIENENTHAL重型工业机械
	 Hagener Str. 103  

	 57072 Siegen

	 Germany

	 +49 271 401-4000

	 contact@dango-dienenthal.de

	 www.dango-dienenthal.com

更多的优势
在竞争中领先

您可靠的合作伙伴



WWW.DANGO-DIENENTHAL.COM

锻造与转运技术

	 锻造操作机​
	 装取料机​
	 转台​
	 重型机器人​
	 材料转运系统​
	 工具更换装置 ​
	 铸锭推出器

还原炉  
工程技术

	 装料机 ​
	 捣炉机

扒渣技术

	 扒渣机​
	 翻包机

过滤技术

	 自动与手动过滤器​
	 分离器

管道工业 
技术

	 整圆机​
	 胀形机​

我们的目标是提供更多，使我们的客户能够在他们的市场上取得成
功。即使在恶劣的操作条件下，我们的机器也能以最高的精度工作。
它们在生产中更耐用，日复一日，使其具有高可用性，并对我们客户的
高效生产流程做出了至关重要的贡献。

我们的产品包括：

提供更多


