
TECNOLOGIA DI DIMENSIONAMENTO DEI TUBI

PIPE SIZER
CALIBRAZIONE PRECISA TUBI.

300% ENTRATE IN PIÙ.

IT
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Il PIPE SIZER della nostra serie PST è la prima 

macchina al mondo che combina la misurazione 

di alta precisione e la raddrizzatura di tubi di 

grande diametro in un unico impianto. 

 

Il sistema di misurazione laser a 360° registra 

la geometria interna del tubo con la massima 

precisione, mentre un software appositamente 

sviluppato per la lavorazione dei tubi calcola  

i parametri per una raddrizzatura precisa e  

controllata. 

 

Con il PIPE SIZER è possibile ridurre i tempi di 

calibrazione fino all’80%, triplicare la produ-

zione giornaliera e il fatturato e ottenere un 

ritorno sull’investimento fin dal primo ordine di 

grandi dimensioni, con la massima precisione e 

qualità per i requisiti più esigenti nella lavorazione 

dei tubi.

“Se i vostri concorrenti consegnano  

20 tubi al giorno e voi ne consegnate 60, 

non si tratta solo di efficienza, ma di 

leadership di mercato. 

Il PIPE SIZER vi distingue dal resto  

del settore sia dal punto di vista  

tecnologico che economico.”

CALIBRAZIONE  
ASSISTITA  
DAL LASER
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1. 2. 3. 4.MISURE

Il sistema di misurazione laser 

a 360° integrato nella parte 

anteriore del PIPE SIZER viene 

spostato all ’ interno del tubo 

e registra la geometria della 

parete interna del tubo.

VALUTARE

Il software calcola i valori 

predefiniti per i segmenti di 

espansione dai risultati di  

misura e li trasmette al siste‑

ma di comando del processo.

RADDRIZZARE 

A seconda della posizione del 

diametro interno più piccolo del 

tubo, i segmenti di espansione 

vengono estesi e il tubo viene 

raddrizzato in alcuni  

punti, mantenendo praticamente  

inalterate le proprietà del 

materiale.

RIPETIZIONE

Una volta completato il primo 

processo di dimensionamento,  

il tubo viene nuovamente mi‑

surato.

 

Sulla base dei dati di profilo 

generati, il software calcola 

il valore di elasticità di ritor‑

no del materiale del tubo e ne 

tiene conto nei successivi pro‑

cessi di dimensionamento.

In questo modo, le proprietà 

individuali dei materiali di 

ciascun tubo vengono utilizzate 

per una calibrazione mirata.

Questi processi vengono ripetuti 

fino a raggiungere il profilo 

interno desiderato. 

I nostri clienti confermano che 

l’ovalizzazione desiderata viene 

raggiunta in media in 15 minuti.

ROTONDITÀ OTTIMALE IN 15 MINUTI

Guarda il video:

PIÙ PRODUTTIVITÀ
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Der an der Vorderseite des PIPE SIZING TOOLS angebrach-

te, patentierte 360° CIRCUMFERENCE LASER vermisst die 

Innenkontur der Rohre berührungslos und erzeugt so das 

vollständige 2D-Abbild des Rohrinneren.

Das Messsystem arbeitet nach dem Laser-Triangulations-

prinzip: Ein im Messkopf angebrachter Laser projiziert eine 

Linie auf die Innenwand des Rohres. Die Kamera, die sich 

ebenfalls im Messkopf befindet, erfasst die Kreislinie mit bis 

zu 3.200 Messpunkten über den gesamten Rohrumfang.

Dies entspricht einer Winkelauflösung von rund 0,11°. Die 

Software berechnet den Abstand von der Rohrachse zur 

Rohrinnenwand und setzt daraus die Innenkontur des Roh-

res zusammen. Die Wiederholgenauigkeit des 360° CIRCUM-

FERENCE LASER beträgt 0,3 % des Messbereiches. 

MEHR GENAUIGKEIT
DER 360° CIRCUMFERENCE LASER

FILTER KAMERARINGLASERPRISMA
KAMERA-
FENSTER

9

Gemäß Definition ist die Ovalität die Diffe-

renz zwischen dem größten und kleinsten 

Durchmesser in einer Ebene. Hierbei gilt, je 

höher die Anforderung an die Rundheit, des-

to präziser muss gemessen werden. Außer-

dem gewährleistet das Laser-Messsystem 

höchste Reproduzierbarkeit und die lücken-

lose Dokumentation des Prozesses. 

PRÄZISE 
INLINE-MESSUNG 
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La soluzione software sviluppata da 

DANGO & DIENENTHAL per il sistema di 

misurazione laser a 360° è stata studiata 

appositamente per l’industria dei tubi.

SOLUZIONE PERSONALIZZATA

Il nostro software offre funzioni quali la 

correzione automatica dell’anima centrale 

e l’adattamento del laser alle proprietà 

superficiali della parete interna del tubo. 

Inoltre, è possibile registrare i diametri 

nominale, minimo e massimo e l’ovalizzazione. 

Si tiene conto anche della dissolvenza del 

cordone di saldatura.

FUNZIONAMENTO ININTERROTTO

La programmazione offline consente di 

preparare gli ordini successivi, garantendo 

così un funzionamento ininterrotto.

COMPLETE DOCUMENTATION

Grazie alla registrazione automatica e 

precisa dei valori misurati, si ottiene una 

documentazione completa e affidabile  

per audit, certificazioni e certificati di 

sostenibilità, risparmiando tempo e costi 

nel processo di analisi.

Tutti i dati geometrici acquisiti dal sistema 

di misurazione laser a 360° sono dispo‑

nibili sotto forma di file TXT, HTML o CSV 

e possono essere trasferiti a sistemi di 

livello superiore per ottimizzare i processi 

interni.

MISURAZIONI PRECISE INLINE

Il sistema di misurazione ottica basato sul laser 

misura il profilo interno dei tubi senza contatto 

e genera così un’immagine 2D completa dell’ in‑

terno del tubo a varie profondità.

Il sistema di misurazione funziona secondo il 

principio della triangolazione laser: il laser pro‑

ietta una linea sulla parete interna del tubo. 

Due telecamere situate nella testa di misura 

catturano la linea circolare con un massimo di 

1.080 punti di misura sull’ intera circonferenza 

del tubo. 

Ciò corrisponde a una risoluzione angolare di 

circa 0,33°.

Il software determina la distanza tra l’asse del 

tubo e la parete interna del tubo e costituisce 

così il profilo interno del tubo. 

Il sistema di misurazione laser a 360° garantisce 

una precisione di ripetizione estremamente 

elevata. 

Inoltre, i dati registrati garantiscono una docu‑

mentazione completa dell’ intero processo.

OVALIZZAZIONE MINIMA

L’ovalizzazione è la differenza tra il diametro 

maggiore e quello minore in un piano. 

Quanto più elevati sono i requisiti di rotondità, 

tanto più precise devono essere la misurazione 

e la formatura.

Utilizzando una tecnologia di misurazione 

laser all ’avanguardia, il PIPE SIZER regi‑

stra la geometria del tubo con la massima 

precisione e garantisce il rispetto affida‑

bile delle specifiche di qualità. 

Il PIPE SIZER raggiunge un’ovalizzazione 

di ≤ 2,0 mm.

SISTEMA DI MISURAZIONE LASER A 360°

IL D&D PIPE SIZING SOFTWARE

PIU’  
CONTROLLO

MAGGIORE ACCURATEZZA
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PRODUZIONE MASSIMA

Con un impianto doppio composto da due unità 

PIPE SIZER poste l’una di fronte all ’altra, è pos‑

sibile misurare simultaneamente entrambe le 

estremità dei tubi e quindi calibrarle allo stesso 

tempo. In questo modo non solo si dimezza  

il tempo di lavorazione, ma si riduce anche il  

tempo altrimenti necessario per la lunga rota‑

zione del tubo.

Su richiesta, DANGO & DIENENTHAL può anche 

fornire un sistema di sollevamento tubi e la 

programmazione necessaria per una perfetta 

integrazione nel vostro processo produttivo.

Oltre alla funzione di dimensionamento, che 

raddrizza l’ interno del tubo in punti specifici, il 

PIPE SIZER può essere ampliato per includere 

un’opzione di espansione controllata. Una rapida 

sostituzione degli utensili consente di passare  

in modo flessibile dalla funzione di dimensiona‑

mento a quella di espansione per diversi diametri 

di tubo.

PIPE SIZER (SERIE PST)

Diametro interno tubo 276‑1.016 mm

Max. Spessore della parete del tubo 50 mm

Forza del cilindro (max. 280 bar) 13 MN

Profondità dimensionamento 10–300 mm

Ovalità raggiungibile ≤ 2 mm

Categorie tubi Tubi lineari, curve tubi

Tipi di tubi Materiale solido, CRA/Clad, HSAW/SSAW, LSAW, ERW, HFW, SMLS

SISTEMA DI SOLLEVAMENTO TUBI CON CORREZIONE 
AUTOMATICA DEL PUNTO CENTRALE

DIMENSIONAMENTO DELLE ESTREMITÀ DEI TUBI 
(OPZIONALE CON LA FUNZIONE DI ESPANSIONE)

PIU’EFFICIENZA DATI TECNICI
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PIU’ VANTAGGI

TRE VOLTE IL FATTURATO CON 
GLI STESSI COSTI FISSI.

Eliminando il dispendioso passaggio 
dall’impianto di misura alla pressa  
di calibrazione, si accelera il  
processo di produzione, si riducono 
i tempi della gru e si aumenta la 
produzione fino al 300 %.

TEMPI DI REALIZZAZIONE DEI 
PROGETTI PIÙ BREVI.  
RICEVIMENTO DEI PAGAMENTI 
PRIMA. PIU’ORDINI.

Con processi più efficienti, siete in 
grado di reagire rapidamente alle 
richieste del mercato. 
Potete offrire ai vostri clienti tem‑
pi di consegna significativamente 
più brevi e aumentare al contempo 
la vostra redditività.

ROTONDITÀ OTTIMALE CON 
UN’OVALIZZAZIONE DI ≤ 2 MM.

Con una misurazione precisa e 
continua, si garantisce che i tubi 
siano prodotti secondo le specifiche  
esatte e che possano essere  
saldati in modo impeccabile senza 
scarti.

MIGLIORARE LA COERENZA 
DEI PROCESSI. MAGGIORE  
SICUREZZA NELLA PIANIFICA-
ZIONE. MENO RILAVORAZIONI.

I processi automatizzati garanti‑
scono che i vostri tubi siano sempre 
della stessa qualità elevata e che 
le rilavorazioni, e i relativi costi, 
siano ridotti al minimo.

AMMORTAMENTO ENTRO  
UN MESE.

Con processi più rapidi, riduzione 
dei costi e flussi di lavoro ottimiz‑
zati, potete ottenere un ritorno 
sull’investimento fin dal primo ordine 
importante.

CORREZIONE DELLO STAMPO  
SENZA INTERROMPERE  
IL FLUSSO DI PROCESSO.

La correzione dello stampo da parte  
del PIPE SIZER garantisce che il  
flusso di processo non venga inter
rotto dopo il controllo non dis
truttivo e che i tempi di lavorazione 
siano significativamente ridotti.

IN ANTICIPO SULLA CONCORRENZA

DANGO & DIENENTHAL HEAVY INDUSTRIES MACHINES

	 Hagener Str. 103  
	 57072 Siegen
	 Germany

	 +49 271 401-4000
	 contact@dango-dienenthal.de
	 www.dango-dienenthal.com

IL VOSTRO PARTNER  
AFFIDABILE



WWW.DANGO-DIENENTHAL.COM

TECNOLOGIA DI FORGIATURA  
E MANIPOLAZIONE

	 Manipolatori per la forgiatura 

	 Manipolatori di trasporto 

	 Tavole girevoli 

	 Robot per carichi pesanti 

	 Sistemi di movimentazione dei materiali 

	 Sistemi di trattamento termico 

	 Spingitori di lingotti

TECNOLOGIA PER 
FORNI DI RIDUZIONE

	 Macchine per il carico 

	� Macchine per  immagazzinaggio  

e distribuzione

TECNOLOGIA DI SCORIFICAZIONE 

	 Macchine scorificatrici  

	� Macchine per la lavorazione  

delle siviere

TECNOLOGIA DEI FILTRI

	 Filtri automatici e manuali 

	 Separatori

TECNOLOGIA PER 
L’INDUSTRIA DEI TUBI

	 Taglia tubi 

	 Espansori 

Il nostro obiettivo è fornire di più per consentire ai nostri clienti di avere successo nel 

loro mercato. Anche in condizioni operative difficili, le nostre macchine lavorano con la 

massima precisione. Sono molto resistenti in fase di produzione, giorno per giorno, il che 

le rende altamente disponibili e contribuisce in modo decisivo all’efficienza dei processi 

produttivi dei nostri clienti.

Il nostro portfoglio comprende:

MADE FOR MORE


