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파이프 크기 조정 기술

PIPE SIZER
파이프 크기 조정 기술 

300% 수익 증가.
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레이저 기반 교정

당사의 PST 시리즈 PIPE SIZER는 세계 최초의 
대형 파이프의 고정밀 측정 및 크기 측정을 한 대
의 기계에 결합한 기계입니다. 
 
360° 원형 레이저 측정 시스템은 파이프의 내부 
기하학을 최대 정밀도로 측정하며, 파이프 가공을 
위해 특별히 개발된 소프트웨어는 정확하고 제어
된 크기 측정을 위한 파라미터를 계산합니다.

PIPE SIZER를 사용하면 귀사는 교정 시간을 최
대 80% 단축하고 일일 생산량과 수익을 세 배로 
증가시키며, 첫 번째 주요 주문에서 투자수익을 
달성할 수 있으며 - 가장 까다로운 파이프 가공 
요구사항에도 최대 정밀도와 품질을 보장합니다.

경쟁사가 20개의 파이프를 납품할 때 귀사는 
60개를 납품한다면, 이는 단순한 효율성이 
아닌 -시장 리더십입니다. 
PIPE SIZER를 사용하면, 귀사는 이 업계
에서 다른 업체보다 기술적 및 경제적 우위를 
확보할 수 있습니다.
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1. 2. 3. 4.측정

PIPE SIZER 앞쪽에 통합된 
360° 원형 레이저 측정 시스
템은 파이프 내부로 이동하
여 파이프 내벽의 형상을 기
록합니다.

평가

소프트웨어는 측정결과를 기
반으로 형성 세그먼트의 기
본 값을 계산하여 이를 프로
세스 제어 시스템으로 전송
합니다. 

사이즈 

최소 내부 파이프 직경의 포
지션에 따라 형성 세그멘트
가 확장되고 파이프는 현장
에서 크기가 조정되며, 재료
의 특성은 사실상 변하지 않
고 유지됩니다.

반복

첫 번째 크기 조정 과정이 완
료된 후, 파이프는 다시 측정
됩니다. 
생성된 윤곽 자료를 기반으
로, 소프트웨어는 파이프 자

재의 스프링백 값을 계산하
고 그것을 감안하여 후속 크
기조정 과정에 반영합니다.

이 방식은 각 파이프의 각각
의 재료의 특성을 정밀한 보
정에 활용됩니다.

이러한 단계들은 원하는 내
부 윤곽이 달성될 때까지 반
복되어집니다. 
우리의 고객들은 목표타원도
가 평균 15분 이내로 달성된
다고 확인하였습니다.

생산성 향상
15분 안에 최적의 ROUNDNESS

비디오시청:
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Der an der Vorderseite des PIPE SIZING TOOLS angebrach-

te, patentierte 360° CIRCUMFERENCE LASER vermisst die 

Innenkontur der Rohre berührungslos und erzeugt so das 

vollständige 2D-Abbild des Rohrinneren.

Das Messsystem arbeitet nach dem Laser-Triangulations-

prinzip: Ein im Messkopf angebrachter Laser projiziert eine 

Linie auf die Innenwand des Rohres. Die Kamera, die sich 

ebenfalls im Messkopf befindet, erfasst die Kreislinie mit bis 

zu 3.200 Messpunkten über den gesamten Rohrumfang.

Dies entspricht einer Winkelauflösung von rund 0,11°. Die 

Software berechnet den Abstand von der Rohrachse zur 

Rohrinnenwand und setzt daraus die Innenkontur des Roh-

res zusammen. Die Wiederholgenauigkeit des 360° CIRCUM-

FERENCE LASER beträgt 0,3 % des Messbereiches. 

MEHR GENAUIGKEIT
DER 360° CIRCUMFERENCE LASER

FILTER KAMERARINGLASERPRISMA
KAMERA-
FENSTER

9

Gemäß Definition ist die Ovalität die Diffe-

renz zwischen dem größten und kleinsten 

Durchmesser in einer Ebene. Hierbei gilt, je 

höher die Anforderung an die Rundheit, des-

to präziser muss gemessen werden. Außer-

dem gewährleistet das Laser-Messsystem 

höchste Reproduzierbarkeit und die lücken-

lose Dokumentation des Prozesses. 

PRÄZISE 
INLINE-MESSUNG 
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DANGO & DIENENTHAL에서 개발한 
소프트웨어 솔루션은 360° 원형 레이
저 측정 시스템용으로 파이프 산업에 
특별히 맞춤화되었습니다.

애플리케이션별 솔루션

당사 소프트웨어는 자동 센터 포인트 
교정 및 파이프 내벽의 표면 특성에 따
른 레이저 조정기능 등을 포함합니다. 
또한 목표, 최소 그리고 최대 직경 및 
타원도를 기록합니다. 용접 이음매 마
스킹도 고려됩니다.

중단 없는 운영

오프라인 프로그래밍은 향후 주문 준
비 및 연속적인 작업을 가능하게 합니다.

완벽한 문서화

자동화되고 정확한 데이터 수집을 통
해 귀사는 감사, 인증서, 지속가능보고
서를 완전하고 신뢰할 수 있는 문서로 
받을 수 있으며 - 그리고 검수과정에서 
시간과 비용을 절약할 수 있습니다.

360° 원형 레이저 측정 시스템으로 기
록된 모든 형상데이터는 TXT, HTML 

또는 CSV 파일 형식으로 제공되며, 내
부 프로세스 최적화를 위해 상위 시스
템으로 전송할 수 있습니다.

정밀 인라인 측정

레이저에 기반한 광학 측정 시스템은 접촉 없
이 파이프의 내부 윤곽을 측정하여 다양한 
깊이에서 파이프 내부의 완전한 2D 이미지를 
생성합니다.

이 측정 시스템은 레이저 삼각측량 원리에 기
반합니다: 레이저는 파이프 내벽에 선을 투사
합니다. 측정헤드에 내장된 두개의 카메라는 
파이프 전체 둘레에 걸쳐 최대 1,080개의 측
정 포인트를 통해 원형 선을 포착합니다. 이
는 약 0.33°의 각도 해상도에 해당합니다.

이 소프트웨어는 파이프 축과 파이프 내벽사
이의 거리를 결정하고 이를 활용하여 파이프
의 내부 윤곽을 생성합니다. 360도 원형 레
이저 측정시스템은 매우 높은 반복성을 보장
합니다. 또한, 기록된 자료는 전체 공정의 완
전한 문서화를 보장합니다.

최소 타원도

타원도는 평면에서 최대 직경과 최소 직경의 
차이입니다. 원형도에 요구사항이 높을 수록, 
측정은 더 정확해야 합니다.

최신 레이저 측정 기술을 활용해서  
PIPE SIZER는 파이프의 형상을 최대 
정밀도로 포착하며 신뢰도 있는 품질 
요구사항을 충족시킵니다. 
PIPE SIZER는 타원도 ≤ 2.0 MM를 
달성합니다.

더 높은 정확도
360° 레이저 측정 시스템 D&D 파이프 크기조정 소프트웨어

더 많은 제어
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양방향으로 배치된 두 개의 PIPE SIZER유
닛으로 구성된 더블 유닛을 사용하면 파이프 
양끝을 동시에 측정하고 교정할 수 있습니다. 
그 결과, 가공 시간이 절반으로 단축될 뿐만 
아니라 파이프를 회전시키는데 소요되던 시
간도 완전히 제거됩니다.

DANGO & DIENENTHAL은 귀사의 생산 과
정에 원활하게 통합될 수 있도록 맞춤형 파

이프 리프팅 시스템과 필요한 프로그래밍을 
공급합니다.

파이프 내부에 국부적인 교정을 적용하는 크
기 조정 기능 외에도, PIPE SIZER는 옵션으
로 완만한 확관기능을 탑재할 수 있습니다.  
공구를 신속하게 교체함으로써 다양한 파이
프 직경에 따라 크기조정 기능과 확관 기능
을 유연하게 전환할 수 있습니다.

PIPE SIZER (PST SERIES)

내부 파이프 직경 276–1,016 mm

최대 파이프 벽 두께 50 mm

실린더 힘 (최대. 280 bar) 13 MN

 크기 조정 깊이 10–300 mm

달성 가능 타원도 ≤ 2 mm

 파이프 타입 Linear Pipes, Pipe Bends

파이프 카테고리 Solid Material, CRA/Clad, HSAW/SSAW, LSAW, ERW, HFW, SMLS

자동중심점 교정 기능이 있는 파이프 리프팅 시스템

파이프 ENDS의 크기조정  
(확장 기능 옵션)

더 높은 효율성
최대 출력

기술 데이터
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동일한 고정비용으로 수익을 세배
로 증가.
측정스테이션과 교정 프레스 간의 시간 소모
적인 전환과정을 제거하여, 귀사의 생산 공
정을 가속화하고 크레인 사용 시간을 줄이며 
최대 300%까지 생산량을 향상시킬 수 있습
니다.

프로젝트 기간 단축. 조기 입금. 
더 많은 주문.
더 효율적인 공정들을 통해, 귀사는 시장 수
요에 신속히 대응 할 수 있습니다. 귀사는 귀
사의 고객에게 훨씬 짧은 납기시간을 제공하
면서 동시에 수익을 증대시킬 수 있습니다.

타원도 ≤ 2 MM의 최적의 
ROUNDNESS.
정확하고, 지속적인 측정을 통해 귀사는 정
확한 사양의 파이프 제작을 보장하며 불량품
없이 완벽하게 용접할 수 있습니다.

향상된 프로세스 일관성.  
계획 신뢰성 향상. 재작업 감소.
자동화된 공정들을 통해, 귀사는 파이프를 
항상 동일한 고품질 기준을 충족하도록 보장
하며 재작업의 필요와 그에 따른 비용을 최
소화 합니다.

1개월 이내의 신속한 상환.
더 빠른 공정, 비용 절감, 그리고 최적환 된 
업무플로우를 통해 귀사는 가장 첫 번째 주
요 주문으로 투자 수익을 창출해냅니다.

공정흐름의 방해 없는 형상 보정.
PIPE SIZER를 통한 형상 보정으로 비파괴 
검사 이후의 공정 흐름이 방해받지 않으며, 
전체적인 처리 시간이 크게 단축됩니다.

DANGO & DIENENTHAL HEAVY INDUSTRIES MACHINES

	 Hagener Str. 103  
	 57072 Siegen
	 Germany

	 +49 271 401-4000
	 contact@dango-dienenthal.de
	 www.dango-dienenthal.com

더 많은 장점
경쟁사 보다 앞선

귀사의 신뢰할 수 있는 파트너



WWW.DANGO-DIENENTHAL.COM


