
ТЕХНОЛОГИЯ ПРАВКИ ТРУБ

PIPE SIZER
ТОЧНАЯ КАЛИБРОВКА ТРУБ.

РОСТ ДОХОДА НА 300%.
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PIPE SIZER из нашей серии PST является пер-

вой машиной в мире, объединяющей  высо-

коточное измерение и калибровку больших 

труб в одной установке.  Система измерения с 

лазером 360° опеределяет внутреннюю геоме-

трию трубы с максимальной точностью, тогда 

как программное обеспечение, разработанное 

специально для обработки труб, рассчитывает 

параметры для точной и управляемой правки. 

При помощи машины PIPE SIZER Вы снижаете 

время на калибровку на 80%, увеличиваете 

суточный выпуск продукции и Ваш доход в 

три раза и достигаете ROI (окупаемость ин-

вестиций) при первом же крупном заказе –  

и при этом получаете максимальную точность  

и качество, соответствующие наиболее стро-

гим требованиям в области обработки труб.

Когда Ваши конкуренты изготав-
ливают по 20 труб в день, Вы выпу-
скаете 60 - это не просто эффектив-
ность, а лидерство на рынке.При 
помощи машины PIPE SIZER Вы по-
лучаете технологическое и эконо-
мическое преимущество над всеми 
остальными производителями  
в отрасли.

КАЛИБРОВКА  
С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ 
ЛАЗЕРНЫХ 
ТЕХНОЛОГИЙ
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1. 2. 3. 4.ИЗМЕРЕНИЕ

Система измерения с лазе-

ром 360°, расположенная в 

передней части машины  

PIPE SIZER, перемещается 

внутрь трубы и фиксирует 

геометрию внутренней стен-

ки трубы.

ОЦЕНКА

Программное обеспечение 

использует результаты изме-

рений при расчете исходных 

значений для формовочных 

сегментов и передает их  

в систему управления про-

цессом.

ПРАВКА 

В зависимости от располо-

жения наименьшего внутрен-

него диаметра трубы соот-

ветствующие формовочные 

сегменты выдвигаются, и 

правка трубы производится 

точечно, при этом свойства 

материалов остаются прак-

тически неизменными.

ПОВТОРЕНИЕ

После завершения первого 

процесса правки произво-

дится следующее измерение 

трубы.  

Основываясь на полученных 

данных о контуре трубы, 

программное обеспечение 

рассчитывает показатель 

упругого восстановления 

материала трубы и учитывает 

его в дальнейших процессах 

калибровки.

Таким образом, индивиду-

альные свойства материала 

каждой отдельной трубы 

используются для целена-

правленной калибровки.

Указанные шаги повторяются, 

пока не будет достигнут тре-

буемый внутренний контур.

 

Наши заказчики подтвержда-

ют, что целевое значение 

овальности достигается в 

среднем за 15 минут.

БОЛЬШЕ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ
ОПТИМАЛЬНАЯ КРУГЛОСТЬ ЗА 15 МИНУТ

Посмотрите видео:
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Der an der Vorderseite des PIPE SIZING TOOLS angebrach-

te, patentierte 360° CIRCUMFERENCE LASER vermisst die 

Innenkontur der Rohre berührungslos und erzeugt so das 

vollständige 2D-Abbild des Rohrinneren.

Das Messsystem arbeitet nach dem Laser-Triangulations-

prinzip: Ein im Messkopf angebrachter Laser projiziert eine 

Linie auf die Innenwand des Rohres. Die Kamera, die sich 

ebenfalls im Messkopf befindet, erfasst die Kreislinie mit bis 

zu 3.200 Messpunkten über den gesamten Rohrumfang.

Dies entspricht einer Winkelauflösung von rund 0,11°. Die 

Software berechnet den Abstand von der Rohrachse zur 

Rohrinnenwand und setzt daraus die Innenkontur des Roh-

res zusammen. Die Wiederholgenauigkeit des 360° CIRCUM-

FERENCE LASER beträgt 0,3 % des Messbereiches. 

MEHR GENAUIGKEIT
DER 360° CIRCUMFERENCE LASER

FILTER KAMERARINGLASERPRISMA
KAMERA-
FENSTER

9

Gemäß Definition ist die Ovalität die Diffe-

renz zwischen dem größten und kleinsten 

Durchmesser in einer Ebene. Hierbei gilt, je 

höher die Anforderung an die Rundheit, des-

to präziser muss gemessen werden. Außer-

dem gewährleistet das Laser-Messsystem 

höchste Reproduzierbarkeit und die lücken-

lose Dokumentation des Prozesses. 

PRÄZISE 
INLINE-MESSUNG 
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Программное решение системы измере-

ния с лазером 360°разработано фирмой 

DANGO & DIENENTHAL специально для 

трубной промышленности.

УЗКО ПРИКЛАДНОЕ РЕШЕНИЕ

Наше программное обеспечение включа-

ет такие функции, как автоматическая 

корректировка центра трубы и настройка 

лазера в зависимости от свойств по-

верхности внутренней стенки трубы. Оно 

также фиксирует целевые, минимальные 

и максимальные значения диаметра тру-

бы, а также ее овальность. Маскировка 

сварочного шва также предусмотрена.

БЕСПЕРЕБОЙНАЯ РАБОТА

Офлайн-программирование предостав-

ляет возможность подготовки следующих 

заказов и таким образом обеспечивает 

непрерывность работы.

НЕПРЕРЫВНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ

За счет автоматизированного и точного 

поступления данных измерений Вы полу-

чаете полную и надежную документацию 

для аудитов, прохождения сертифика-

ций и подготовки отчетов об усточивом 

развитии и экономите время и деньги на 

процессы инспектирования.

Все геометрические данные, полученные 

системой измерения с лазером 360°, 

доступны в форматах TXT, HTML или CSV 

и могут передаваться на более высокие 

системные уровни для оптимизации вну-

тренних процессов.

ТОЧНОЕ ИЗМЕРЕНИЕ В РЕЖИМЕ  
ИНЛАЙН

Оптическая система измерения на основе 

лазера бесконтактно измеряет внутренний 

контур труб и генерирует полное 2D-изо-

бражение внутренней поверхности трубы на 

различных глубинах.

Система измерения работает на основе прин-

ципа лазерной триангуляции: лазер проеци-

рует линию на внутреннюю стенку трубы. Две 

камеры, расположенные в измерительной 

головке, фиксируют круговую линию с 1.080 

точками измерения по всей окружности трубы. 

Это соответствует угловому разрешению около 

0,33°.

Программное обеспечение определяет рас-

стояние между осью и внутренней стенкой 

трубы и использует полученные данные для 

составления внутреннего контура трубы. 

Система измерения с лазером 360° обеспе-

чивает чрезвычайно высокую повторяемость 

операций. Кроме того, запись данных га-

рантирует полное документирование всего 

процесса.

МИНИМАЛЬНАЯ ОВАЛЬНОСТЬ

Овальность - это разница между наибольшим и 

наименьшим диаметром на одной плоскости. 

Чем выше требования к круглости, тем точ-

нее должно быть измерение и последующая 

правка.

Используя самую современную лазер-

ную технологию измерения, машина 

PIPE SIZER измеряет геометрию трубы с 

максимальной точностью и обеспечива-

ет надежное выполнение требований по 

качеству. PIPE SIZER достигает  

показателей овальности в ≤ 2.0 мм.

БОЛЬШЕ ТОЧНОСТИ
СИСТЕМА ИЗМЕРЕНИЯ С ЛАЗЕРОМ 360°

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ  
D&D ДЛЯ ПРАВКИ ТРУБ

БОЛЬШЕ 
КОНТРОЛЯ
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БОЛЬШЕ ЭФФЕКТИВНОСТИ
МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

При использовании сдвоенной установки, 

состоящей из двух расположенных напротив 

друг друга устройств PIPE SIZER, оба конца 

трубы могут быть измерены и затем отка-

либрованы одновременно. В результате не 

только время на обработку сокращается в два 

раза, но также исключется трата времени на 

поворот трубы.

Фирма DANGO & DIENENTHAL по запросу 

поставляет кастомизированную систему 

подъема трубы и требуемое программное 

обеспечение для легкой интеграции в Ваш 

производственный процесс.

В дополнение к функции калибровки, которая 

заключается в локализованной корректировке 

внутренней части трубы, машина PIPE SIZER 

также может быть опционально оснащена 

функцией управляемого экспандирования. 

Быстрая смена инструмента обеспечивает 

легкое переключение между функциями кали-

бровки и экспандирования для различных 

диаметров труб.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

PIPE SIZER (СЕРИЯ PST)

Внутренний диаметр трубы 276 - 1.016 мм

Макс. толщина стенки трубы 50 мм

Усилие цилиндра (макс. 280 бар) 13 МН

Глубина правки 10 - 300 мм

Достигаемая овальность ≤ 2 мм

Виды труб Линейные трубы, гнутые трубы

Категории труб Сплошной материал, CRA/плакированная, HSAW/SSAW, LSAW, 
ERW, HFW, SMLS

ПОДЪЕМНАЯ СИСТЕМА С АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ 
КОРРЕКТИРОВКОЙ ЦЕНТРА ТРУБЫ

ПРАВКА КОНЦОВ ТРУБ (ОПЦИОНАЛЬНО -  
С ФУНКЦИЕЙ ЭКСПАНДИРОВАНИЯ)
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БОЛЬШЕ ПРЕИМУЩЕСТВ

ТРОЕКРАТНОЕ УВЕЛИЧЕНИЕ 
ДОХОДА ПРИ ФИКСИРОВАН-
НЫХ ПОСТОЯННЫХ ИЗДЕРЖ-
КАХ.

За счет исключения длительного 
переключения между станци-
ей измерения и калибровочным 
прессом Вы ускоряете Ваши про-
изводственные процессы, снижа-
ете издержки времени на исполь-
зование крана и увеличиваете 
выпуск продукции на 300%.

СОКРАЩЕНИЕ СРОКОВ РЕАЛИ-
ЗАЦИИ ПРОЕКТОВ. УСКОРЕН-
НОЕ ПОЛУЧЕНИЕ ВХОДЯЩИХ 
ПЛАТЕЖЕЙ. БОЛЬШЕ ЗАКАЗОВ.

За счет повышения эффективно-
сти процессов Вы можете бы-
стрее реагировать на требова-
ния рынка. 
Вы предлагаете Вашим заказчи-
кам значительно более короткие 
сроки поставки и при этом уве-
личиваете прибыльность Вашей 
деятельности.

ОПТИМАЛЬНАЯ КРУГЛОСТЬ С 
ОВАЛЬНОСТЬЮ ≤ 2 ММ.

За счет точного и непрерывного 
измерения Вы гарантируете, что 
Ваши трубы изготавливаются 
точно в соответствии со специ-
фикациями и могут быть безоши-
бочно сварены без брака.

ПОВЫШЕНИЕ СОГЛАСОВАННО-
СТИ ПРОЦЕССОВ. БОЛЬШАЯ 
НАДЕЖНОСТЬ ПЛАНИРОВА-
НИЯ. МЕНЬШЕ ДОРАБОТОК.

За счет автоматизированных 
процессов Вы гарантируете, 
что производимые Вами трубы 
всегда соответствуют самым 
высоким стандартам качества, а 
исправления и связанные с ними 
издержки сведены к минимуму.

БЫСТРАЯ АМОРТИЗАЦИЯ 
ЗА 1 МЕСЯЦ.

За счет ускорения процессов, 
снижения расходов и оптимизации 
рабочих процессов Вы достигаете 
ROI (окупаемость инвестиций) уже 
при первом крупном заказе.

КОРРЕКТИРОВКА ФОРМЫ  
БЕЗ ПРЕРЫВАНИЯ ТЕХНОЛО-
ГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА.

За счет корректировки формы  
трубы при помощи машины PIPE 
SIZER Вы гарантируете, что 
последовательность техноло
гического процесса после  
неразрушающего контроля не 
прерывается, и время производ-
ственного цикла значительно 
сокращается.

ВАШ НАДЕЖНЫЙ  
ПАРТНЕР

ВПЕРЕДИ КОНКУРЕНТОВ

DANGO & DIENENTHAL HEAVY INDUSTRIES MACHINES

	 Hagener Str. 103  
	 57072 Siegen
	 Germany

	 +49 271 401-4000
	 contact@dango-dienenthal.de
	 www.dango-dienenthal.com



WWW.DANGO-DIENENTHAL.COM

ТЕХНОЛОГИИ ДЛЯ 
КОВОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА И 
ТРАНСПОРТИРОВКИ

	 Ковочные манипуляторы 

	 Транспортные манипуляторы 

	 Поворотные столы 

	� Роботы с увеличенной 

грузоподъемностью

	� Системы транспортировки 

материалов

	 Системы термообработки 

	 Выталкиватели слитков

ТЕХНОЛОГИИ ДЛЯ 
ВОССТАНОВИТЕЛЬНЫХ ПЕЧЕЙ

	 Мульдозавалочные машины 

	� Шуровочные и распределительные 

машины

ТЕХНОЛОГИИ СКАЧИВАНИЯ 
ШЛАКА

	 Машины для скачивания шлака

	 Наклонные стенды

ТЕХНОЛОГИИ ФИЛЬТРАЦИИ

	 Автоматические и ручные фильтры 

	 Сепараторы

ТЕХНОЛОГИИ ДЛЯ ТРУБНОЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

	 Машины для калибровки труб 

	 Экспандеры 

Наша цель - отдавать БОЛЬШЕ, чтобы наши клиенты могли добиться успеха на рынке.

Даже в самых суровых условиях эксплуатации наши машины отличаются высокой 

точностью работы. Они демонстрируют БОЛЬШУЮ надежность день за днем, 

что обеспечивает их высокую готовность к работе и вносит важнейший вклад в 

эффективность производственного процесса наших заказчиков.

Наша продукция:

MADE FOR MORE


